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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Настоящая образовательная программа среднего профессионального 

образования – программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих (далее – 

ОП СПО) по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ разработана на основании 

требований: 

федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.01.35 Мастер слесарных работ от 

13.07.2023 N530 (далее - ФГОС СПО),  

федерального государственного образовательного стандарта среднего общего 

образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 17 мая 

2012 г. № 413, 

положений федеральной образовательной программы среднего общего 

образования, утвержденной приказом Министерства просвещения Российской Федерации 

от 18.05.2023 №371, 

ОП СПО определяет комплекс основных характеристик образования (объем, 

содержание, планируемые результаты) и организационно-педагогические условия. 

ОП СПО реализуется на базе основного общего образования (очная форма 

обучения). 

 

1.2. Нормативные основания для разработки ОП СПО: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273 «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

 приказ Министерства просвещения РФ от 17.07.2019 № 381 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления деятельности специальных учебно-

воспитательных учреждений открытого и закрытого типа»; 

 приказ Минпросвещения России от 02 сентября 2020 г. № 457 «Об утверждении 

Порядка приема на обучение по образовательным программам среднего 

профессионального образования»; 

 приказ Министерства просвещения РФ от 24 августа 2022 г. № 762 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

 приказ Министерства науки и высшего образования РФ и Министерства 

просвещения РФ от 5 августа 2020 г. № 885/390 «О практической подготовке 

обучающихся»; 

 приказ Министерства просвещения РФ от 8 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

 устав Орловского СУВУ; 

 положение об учебно-методическом обеспечении основных профессиональных 

образовательных программ Орловского СУВУ; 

 положение об организации и осуществлении образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования в Орловском 

СУВУ; 

 положение о практической подготовке обучающихся по образовательным 

программам среднего профессионального образования в Орловском СУВУ; 

 порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования в Орловском СУВУ; 

 положение о формах, периодичности и порядке осуществления текущего контроля 

успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по образовательным 

программам среднего профессионального образования Орловского СУВУ. 

 

https://www.kpias.ru/lokalnye-akty/finish/6/149
https://www.kpias.ru/lokalnye-akty/finish/6/149
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1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОП СПО: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ФГОС СОО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

общего образования; 

ОП СПО – образовательная программа среднего профессионального образования – 

программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих;  

МДК – междисциплинарный курс 

ПМ – профессиональный модуль 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции. 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  
 

2.1 Квалификация(и), присваиваемая(ые) выпускникам образовательной 

программы: мастер слесарных работ. 

 

2.2 Формы обучения: очная. 

 

2.3 Объем образовательной программы сроки получения образования: 

Форма обучения Объем ОП СПО, ак. часов 
Сроки получения 

образования 

Очная 4428 2г 10 мес. 

 

2.4 Реализация образовательной программы осуществляется на русском языке. 

2.5 Структура образовательной программы 

№ 

п/п 

Циклы, разделы, модули Объем учебной нагрузки 

ФГОС УП 

1 2 3 4 

1 Дисциплины (модули) Не менее 1260 540 

2 Практика Не менее 1044 468 

3 Государственная итоговая аттестация 36 36 

4 Вариативная часть 612 612 

5 Общий объем образовательной программы на базе 

основного общего образования 

4428 4428 

 

Образовательная программа включает следующие циклы: 

№ 

п/п 
Наименование цикла 

Объем часов в соответствии с 

УП 

Обязательная 

часть 

Вариативная 

часть 

1 2 3 4 

1 Общеобразовательный цикл 886 590 

 Всего (часов/%) 886 / 60% 590 / 40% 

2 Социально-гуманитарный цикл 270 46 

3 Общепрофессиональный цикл 178 180 

4 Профессиональный цикл 1856 386 

 Всего (часов/%) 2304 / 79% 612 / 21% 

 

Вариативная часть дает возможность дальнейшего развития общих и 

профессиональных компетенций, в том числе за счет расширения основных видов 
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деятельности, а также дополнительных профессиональных компетенций, необходимых 

для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с потребностями 

рынка труда Кировской области, а также с учетом требований цифровой экономики. 

 

Распределение вариативной части: 

Индекс Наименование дисциплины, (курса, модуля) Количество часов 

вариативной части 

СГЦ.03 Безопасность жизнедеятельности 14 

СГЦ.07* Введение в профессию  32 

СГЦ 06 Основы бережливого производства 17 

ОПЦ 05* Охрана труда  15 

ОПЦ.05* Охрана окружающей среды и ресурсосбережение 36 

ОПЦ.07* Информационные технологии в профессиональной 

деятельности 

40 

ОПЦ.08* Основы предпринимательской деятельности и 

коммуникаций / Социальная адаптация и основы 

социально-правовых знаний 

40 

ОПЦ.09* Основы электротехники 32 

ПМ 01 Выполнение слесарных работ по изготовлению 

инструментов 

26 

ПМ. 02 Выполнение механосборочных работ изделий 

машиностроения 

60 

ПМ 03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и 

машин 

44 

ПМ 04 Освоение профессии рабочего Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

256 

 Всего часов вариативной части: 612 

 

Образовательная деятельность при освоении отдельных компонентов ОП СПО 

организуется в форме практической подготовки, а именно при освоении учебной и 

производственной практики. 

 

2.6 Реализация образовательной программ посредством сетевой формы:  

не предусмотрено 

 

2.7. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

2.7.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 16 Строительство и 

жилищно-коммунальное хозяйство. 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности. 

2.7.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям: 

Наименование 

основных видов 

деятельности 

Наименование 

профессиональных модулей Сочетание квалификаций 

Выполнение слесарных 

работ по изготовлению 

инструментов 

ПМ. Выполнение слесарных 

работ по изготовлению 

инструментов 

мастер слесарных работ 
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Выполнение 

механосборочных 

работ изделий 

машиностроения 

ПМ.02 Выполнение 

механосборочных работ 

изделий машиностроения 

мастер слесарных работ 

Выполнение слесарно-

ремонтных работ 

агрегатов и машин 

ПМ.03 Выполнение слесарно-

ремонтных работ агрегатов и 

машин 

мастер слесарных работ 

Освоение профессии Освоение профессии рабочего 

«Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом» 

сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 
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Раздел 3. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

3.1. Общие компетенции 

Код 

ОК 

Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 

01 

Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте, анализировать и выделять её 

составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план 

действия, реализовывать составленный план, определять 

необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую 

для решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в 

котором приходится работать и жить  

структура плана для решения задач, алгоритмы 

выполнения работ в профессиональной и смежных 

областях 

основные источники информации и ресурсы для решения 

задач и/или проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте 

методы работы в профессиональной и смежных сферах 

порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 

02 

Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения:  

определять задачи для поиска информации, планировать 

процесс поиска, выбирать необходимые источники 

информации 

выделять наиболее значимое в перечне информации, 

структурировать получаемую информацию, оформлять 

результаты поиска 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

применять средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых 

в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 
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формат оформления результатов поиска информации 

современные средства и устройства информатизации, 

порядок их применения и  

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК 

03 

Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную профессиональную 

терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности, выявлять источники финансирования 

презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности 

определять источники достоверной правовой информации 

составлять различные правовые документы 

находить интересные проектные идеи, грамотно их 

формулировать и документировать 

оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять 

план проекта 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и 

самообразования 

основы предпринимательской деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

правила разработки презентации 

основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 

04 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива 

психологические особенности личности 

ОК 

05 

Осуществлять устную 

и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

Умения:  

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 

профессиональной тематике на государственном языке 

проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

правила оформления документов  
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особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

правила построения устных сообщений 

особенности социального и культурного контекста 

ОК 

06 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения:  

проявлять гражданско-патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное поведение 

описывать значимость своей специальности 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений 

значимость профессиональной деятельности по 

специальности 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия 

его нарушения 

ОК 

07 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения:  

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по специальности 

организовывать профессиональную деятельность с 

соблюдением принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом 

знаний об изменении климатических условий региона 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий 

региона 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 

08 

Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, 
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3.2. Профессиональные компетенции 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

характерными для данной специальности 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для специальности 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 

09 

Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения:  

понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные 

темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и 

планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на 

профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 

Виды 

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Код 

НУЗ 
Показатели освоения компетенции 

Выполнение 

слесарных 

работ по 

изготовлению 

инструментов 

ПК 1.1. Выполнять 

подготовку рабочего 

места, заготовок, 

инструментов, 

приспособлений в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

                        Навыки: 

организация рабочего места в соответствии с 

техническим заданием 

выбора и подготовки рабочего инструмента, 

приспособлений, заготовок в соответствии с 

требованиями технологического процесса 

выполнения анализа рабочего чертежа и 

технологической карты для слесарной 

обработки поверхностей заготовок сложных 

деталей с точностью размеров по 7 - 10-му 

квалитету 

разметки и вычерчивание заготовок для 

деталей сложных фигурных очертаний 
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безопасности, правил 

организации рабочего 

места 

 Умения:  

организовывать рабочее в соответствии с 

выполняемым видом работ (слесарная и 

механическая обработка, пригоночные 

слесарные операции, сборка и регулировка) 

выбирать рабочий инструмент, 

приспособления, заготовки для изготовления 

режущего и измерительного инструмента в 

соответствии с производственным заданием и 

технической документацией 

читать и использовать рабочий чертеж и 

технологическую карту на сложные детали 

использовать персональную вычислительную 

технику для работы с внешними носителями 

информации и устройствами ввода-вывода 

информации, с файлами, для просмотра 

текстовой и графической информации 

печатать конструкторскую и технологическую 

документацию с использованием устройств 

вывода графической и текстовой информации 

выполнять разметку заготовок сложных 

фигурных очертаний 

 Знания:  

особенностей организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ: устройства 

слесарных верстаков, рационального 

распределения рабочих и контрольно-

измерительных инструментов, деталей на 

рабочем месте 

основ машиностроительного черчения, 

метрологии 

правил чтения рабочих чертежей, 

технологической документации 

порядка работы с персональной 

вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними 

носителями информации, с файловой системой 

основных форматов представления 

электронной графической и текстовой 

информации 

прикладных компьютерных программ для 

просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и 

порядок работы в них 

опасных и вредных факторов, требований 

охраны труда, пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности при выполнении 
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слесарных работ 

видов и правил применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении слесарных работ 

ПК 1.2. Выполнять 

слесарную обработку в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

 Навыки: 

выполнения гибки, правки, рубки и резки 

заготовок сложных деталей 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, 

притирки и доводки поверхностей сложных 

деталей и соединений 

контроля размеров, форм, балансировки, 

расположения и шероховатости поверхностей 

деталей с точностью размеров 

нарезки резьбы метчиками и плашками в 

сложных деталях 

 Умения:  

изготавливать сложные и точные инструменты 

и приспособления (нарезные головки, пресс-

формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, 

пуансоны, лекала сборные, измерительные 

приспособления, профильные шаблоны) 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и 

резку заготовок сложных деталей 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, 

шабрение сложных деталей и соединений с 

точностью размеров, притирку и доводку 

поверхностей сложных деталей 

использовать станки и механизированные 

инструменты для изготовления и 

балансировки сложных деталей с точностью 

размеров 

производить контроль размеров, форм, 

расположения и шероховатости поверхностей 

сложных деталей с точностью размеров 

выполнять нарезку резьбы метчиками и 

плашками в деталях 

 Знания: 

видов, назначения и порядок применения 

устройств вывода графической и текстовой 

информации 

обозначений на рабочих чертежах допусков, 

размеров, форм и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, 

используемой в организации 

методов и приемов разметки и вычерчивания 

заготовок для сложных деталей 

изготовления сложных и точных инструментов 
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и приспособлений (нарезных головок, пресс-

форм, штампов, кондукторов, копиров, резцов, 

пуансонов, лекал сборных, измерительных 

приспособлений, профильных шаблонов) 

технологических методов и приемов слесарной 

обработки заготовок сложных деталей с 

точностью размеров 

методов балансировки сложных деталей с 

точностью размеров по 7 - 10-му квалитету 

конструкции, технологических возможностей 

и правил эксплуатации станков и 

механизированных инструментов для 

слесарной обработки сложных деталей 

видов, основных параметров и особенностей 

применения инструментов для слесарной 

обработки заготовок сложных деталей 

видов, основных параметров и особенностей 

применения специальных приспособлений для 

слесарной обработки заготовок сложных 

деталей 

основных видов дефектов деталей, 

возникающих при слесарной обработке 

поверхностей заготовок сложных деталей 

назначения и правил применения контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений для контроля сложных 

деталей 

свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

ПК 1.3. Выполнять 

сборку и регулировку 

приспособлений и 

инструментов в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда. 

 Навыки: 

выполнения анализа чертежа и 

технологической карты для выполнения 

сборки и регулировки сложных 

приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и 

инструментов 

регулировки сложных приспособлений, 

режущих и измерительных инструментов 

выполнения контроля эксплуатационных 

параметров, контроля соответствия 

техническим требованиям и испытания 

сложных приспособлений и инструментов 

подготовки документов по результатам 

контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов 

 Умения: 

читать и использовать чертеж и 

технологическую карту на сложные 
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приспособления, режущий и измерительный 

инструмент 

проверять комплектность и качество деталей 

собираемых сложных приспособлений и 

инструментов 

устанавливать, закреплять опоры, 

установочные и направляющие детали и узлы 

приспособлений 

устанавливать детали подвижных соединений 

приспособлений и инструментов 

устанавливать, выверять и фиксировать 

взаимное положение деталей и узлов сложных 

приспособлений и инструментов 

выполнять совместную обработку нескольких 

деталей сложных приспособлений и 

инструментов 

регулировать сложные приспособления, 

режущие и измерительные инструменты 

балансировать вращающиеся части сложных 

приспособлений и инструментов 

проверять сложные приспособления и 

инструменты в работе 

контролировать эксплуатационные параметры 

приспособлений и инструментов 

проводить испытания сложных 

приспособлений и инструментов 

использовать текстовые редакторы для 

подготовки документов 

подготавливать документы по результатам 

контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов 

 Знания: 

основ машиностроительного черчения и 

метрологии 

правил чтения чертежей, технологической 

документации 

обозначений на чертежах допусков, размеров, 

форм и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости поверхностей 

методов установки, выверки, закрепления 

деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

методов совместной обработки нескольких 

деталей приспособлений и инструментов, 

конических поверхностей, наружной и 

внутренней резьбы 

методов регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 
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методов припасовки шаблонов с 

полукруглыми наружным и внутренним 

контурами, косоугольных вкладышей в 

проймы типа «ласточкин хвост», шаблона к 

контршаблону 

конструкций, технологических возможностей 

и правил использования технологической 

оснастки и инструментов для сборки и 

регулировки приспособлений 

основных видов дефектов, возникающих при 

сборке приспособлений и инструментов, их 

причины, способы предупреждения и 

устранения 

назначений, конструкций и правил 

применения контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений 

способов термообработки точного 

контрольного инструмента и применяемых 

материалов; влияние температуры на 

показания измерений инструмента; 

естественных и искусственных абразивных 

материалов: порошки, абразивные пасты, 

смазочно-охлаждающие жидкости – состав, 

назначение и свойства 

свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

ПК 1.4. Выполнять 

ремонт и наладку 

приспособлений и 

инструментов в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

 Навыки:  

выполнения анализа рабочего чертежа и 

технологической карты для ремонта 

чистки, промывки, разборки деталей 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

дефектации, восстановления деталей 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

сборки, наладки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

контроля эксплуатационных параметров, 

контроля соответствия техническим 

требованиям приспособлений и инструментов 

после ремонта 

заполнения документов по результатам 

дефектации и контроля приспособлений и 

инструментов 

 Умения:  

читать и применять техническую 

документацию на ремонт приспособлений, 
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режущего и измерительного инструмента 

выполнять разборку, чистку и промывку 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

собирать сложный и точный инструмент и 

приспособления с применением специальной 

технической оснастки и шаблонов (копиры, 

сложные, гибочные, просечные, вырубные 

штампы, пуансоны, кондукторы для сверления 

деталей) 

определять дефекты и износ деталей 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

выполнять сборку, наладку и регулировку 

приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента 

контролировать эксплуатационные параметры 

приспособлений и инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления 

различной сложности прямолинейного и 

фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы 

наборные, разверстки разжимные, 

штангенциркули, штампы, кондукторы и 

шаблоны) 

ремонтировать точные и сложные 

инструменты и приспособления (копиры, 

вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, 

кондукторы) 

ремонтировать крупные сложные и точные 

инструменты и приспособления (нарезные 

головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, 

шаблоны) 

заполнять документы по результатам 

дефектации и контроля приспособлений и 

инструментов 

использовать текстовые редакторы для 

подготовки документов 

 Знания: 

основ машиностроительного черчения и 

метрологии 

правил чтения технической документации на 

ремонт приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

обозначений на чертежах допусков, размеров, 

форм и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости поверхностей 

методов, оборудования и инструментов для 

выполнения восстановления, разборки-сборки, 
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чистки и дефектации приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

методов, оборудования и инструментов для 

наладки и регулировки приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

сборки и методов ремонта сложных и точных 

инструментов и приспособлений с 

применением специальной технической 

оснастки и шаблонов (копиры, штампы, 

пуансоны, кондукторы) 

конструкций, технологических возможностей 

и правил использования технологической 

оснастки и инструментов для ремонта деталей 

приспособлений 

назначения, конструкции и правил применения 

контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений 

содержания и порядка подготовки документов 

по результатам дефектации сложных 

приспособлений и инструментов, принятых в 

организации 

методов контроля и испытания сложных 

приспособлений и инструментов после 

ремонта 

содержания и порядка подготовки документов 

по итогам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов, принятых в 

организации 

видов, приемов работы в текстовых 

редакторах, используемых в организации; 

свойств конструкционных и 

инструментальных материалов 

Выполнение 

механосбороч

ных работ 

изделий 

машиностроен

ия 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, 

инструменты, рабочее 

место для сборки и 

смазки узлов и 

механизмов, 

механической, 

гидравлической, 

пневматической частей 

изделий 

машиностроения в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению 

технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения 

слесарной обработки поверхностей заготовок 

деталей 

расчета конусности поверхностей сложных 

деталей 

подготовки слесарных, контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению 

технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей. 

 Умения:  

читать и применять техническую 
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труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего 

места 

документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий 

использовать персональную вычислительную 

технику для работы с файлами и прикладными 

программами, с внешними носителями 

информации и устройствами ввода-вывода 

информации 

копировать, перемещать, сохранять, 

переименовывать, удалять, восстанавливать 

файлы 

просматривать конструкторскую и 

технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных 

программ 

печатать конструкторскую и технологическую 

документацию с использованием устройств 

вывода графической и текстовой информации; 

сканировать текстовые и графические 

документы с использованием устройств ввода 

информации 

выполнять расчеты конусности поверхностей 

деталей 

выбирать в соответствии с технологической 

документацией, подготавливать к работе 

слесарные, контрольно-измерительные 

инструменты и приспособления 

использовать ручные и механизированные 

слесарные инструменты для опиливания и 

шабрения поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты 

для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных 

грузозахватных приспособлений, строп, тары 

поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической 

безопасности 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

 Знания: 

машиностроительного черчения в объеме, 

необходимом для выполнения работы 

порядка работы с персональной 

вычислительной техникой, с файловой 

системой 

основных форматов представления 

электронной графической и текстовой 
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информации 

прикладных компьютерных программ для 

просмотра текстовой информации: 

наименования, возможности и порядок работы 

в них 

прикладных компьютерных программ для 

просмотра графической информации: 

наименования, возможности и порядок работы 

в них 

видов, назначения и порядка применения 

устройств вывода графической и текстовой 

информации, устройств ввода графической и 

текстовой информации 

правил чтения технической документации 

(рабочих чертежей, технологических карт) в 

объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты 

точности, параметры шероховатости 

способов расчета конусности поверхностей 

деталей 

обозначений на рабочих чертежах допусков 

размеров, формы и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, 

используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и 

организации рабочего места при выполнении 

слесарных работ 

видов, конструкций, назначения, 

геометрических параметров и правил 

использования применяемых слесарных 

инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при 

изготовлении сложных деталей, 

инструментальных материалов 

назначения и конструктивных особенностей 

съемных грузозахватных приспособлений, 

строп, тары  

ПК 2.2. Выполнять 

слесарную обработку с 

помощью ручного и 

механизированного 

слесарно-сборочного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

 Навыки: 

плоской и пространственной разметки 

заготовок и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных 

изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок 

деталей 

опиливания фасонных поверхностей заготовок 

деталей по шаблону или разметке 

шабровки плоских и цилиндрических 
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требований охраны 

труда 

поверхностей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и 

конических поверхностей заготовок деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов 

деталей 

обработки отверстий в деталях по разметке 

или кондуктору на сверлильных станках и с 

использованием ручных механизированных 

инструментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей 

метчиками и плашками 

полного изготовления деталей сложных 

машиностроительных изделий заточки 

слесарных инструментов и сверл 

статической и динамической балансировки 

деталей сложной конфигурации 

 Умения: 

опиливать плоские поверхности заготовок 

деталей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные 

поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические 

поверхности заготовок деталей; 

притирать плоские, цилиндрические и 

конические поверхности заготовок деталей; 

выбирать инструменты для обработки 

отверстий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, 

развертывать отверстия на станках и 

переносными механизированными 

инструментами; 

использовать кондукторы для сверления 

отверстий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки 

отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, 

внутреннюю резьбу метчиками вручную и на 

станках; 

использовать СОТС при сверлении и 

нарезании резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в 

соответствии с обрабатываемым материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов 

с применением специальных приспособлений 

и сборку сложных машин, агрегатов и станков 
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под руководством слесаря более высокой 

квалификации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов 

средней и высокой категории сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, 

тормозах, пружинных соединениях, натяжных 

ремнях и цепях и выбирать способ 

регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей 

сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для 

динамической балансировки деталей сложной 

конфигурации 

контролировать геометрические параметры, 

определять качество заточки слесарных 

инструментов и сверл 

 Знания: 

видов, конструкций, назначения, 

геометрических параметров и правил 

использования инструментов для обработки 

отверстий, для нарезания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил 

использования слесарных приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной 

разметки сложных деталей, построения 

разверток деталей 

технологических методов и приемов слесарной 

обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых 

соединений, шпоночно-шлицевых соединений, 

заклепочных соединений, подшипников 

скольжения, узлов с подшипниками качения, 

механической передачи зацепления (зубчатые, 

червячные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и 

механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

правил эксплуатации механизированных 

инструментов и станков для обработки 

отверстий 

типовых технологических режимов обработки 

отверстий 

геометрических параметров слесарных 

инструментов, сверл, зенкеров и разверток в 

зависимости от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения 

СОТС при сверлении, зенкеровании, 

развертывании и нарезании резьбы 
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способов, правил и приемов заточки 

слесарных инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы 

управления точильно-шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров слесарных инструментов и 

инструментов для обработки отверстий 

видов заклепочных швов и сварных 

соединений и условий обеспечения их 

прочности 

способов и приемов статической балансировки 

деталей 

устройств, правил использования и органов 

управления балансировочных станков 

положения трудового законодательства 

российской федерации, регулирующего оплату 

труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента 

качества организации 

видов и правил применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении слесарных работ 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности при выполнении 

слесарных работ 

ПК 2.3. Выполнять 

сборку 

машиностроительных 

изделий, их узлов и 

механизмов 

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению 

технологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур 

нагрева (охлаждения) при тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению 

технологической операции сборки сложных 

узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с 

контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

пайки деталей сложных машиностроительных 

изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов 
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на подшипниках качения и скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, 

шарико-винтовых и винтовых передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных 

машиностроительных изделиях, их узлах и 

механизмах с плоскими, цилиндрическими и 

коническими сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

 Умения: 

читать и применять техническую 

документацию на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, 

температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

выбирать в соответствии с технологической 

документацией, подготавливать к работе 

слесарно-монтажные, контрольно-

измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать слесарно-монтажные 

инструменты для сборки резьбовых и 

шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные 

инструменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные 

инструменты для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические 

прессы для сборки прессовых соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых 

соединений 

выполнять сборку и регулировку 

подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения с сложных 

машиностроительных изделий и их 

механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных 

машиностроительных изделий, их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных 

машиностроительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных 

изделий твердыми и мягкими припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать 

зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 

передачи в сложных машиностроительных 

изделиях, их узлах и механизмах 
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выполнять смазку сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

 Знания: 

машиностроительного черчения в объеме, 

необходимом для выполнения  

правил чтения технической документации 

(рабочих чертежей, технологических карт) в 

объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты 

точности, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков 

размеров, формы и взаимного расположения 

поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, 

используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и 

организации рабочего места при выполнении 

сборочных работ 

конструкций, устройств и принципов работы 

собираемых сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил 

использования применяемых слесарно-

монтажных инструментов 

методики расчетов сил запрессовки, 

температуры нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил 

использования сборочных приспособлений, 

гидравлических и винтовых механических 

прессов, оборудования и оснастки для нагрева 

и охлаждения деталей при тепловой сборке 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения клеев, припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, 

пайки мягкими и твердыми припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и 

винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и 

винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик 

резьб и деталей резьбовых соединений 

способов и приемов сборки резьбовых 

соединений с контролем силы затяжки 
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видов заклепок и заклепочных, шпоночных 

соединений 

способов и приемов сборки шпоночных 

соединений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик 

подшипников качения и скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки 

подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения 

видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых 

соединений 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения консистентных смазок и 

смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил 

использования контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений 

порядка сборки сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

ПК 2.4. Выполнять 

испытание собираемых 

или собранных узлов и 

агрегатов на 

специальных стендах  

 Навыки: 

подготовки рабочего места к выполнению 

технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

анализа исходных данных для испытания 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению 

технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов к гидравлическим, 

пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и 

механических испытаний на стендах и прессах 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

контроля параметров сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, 
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узлов и механизмов 

 Умения: 

выбирать в соответствии с технологической 

документацией, подготавливать к работе 

слесарно-монтажные, контрольно-

измерительные инструменты и 

приспособления 

монтировать трубопроводы для 

гидравлических и пневматических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

подготавливать сложные 

машиностроительных изделия, их детали и 

узлы к гидравлическим и пневматическим 

испытаниям 

использовать гидравлические и 

пневматические испытательные стенды и 

оснастку для контроля герметичности 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности 

при гидравлических, пневматических 

испытаниях сложных машиностроительных 

изделий, их деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для 

механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов 

документально оформлять результаты 

испытаний сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической 

безопасности 

применять средства индивидуальной и 

коллективной защиты при выполнении 

испытания 

 Знания: 

требований к планировке, оснащению и 

организации рабочего места при выполнении 

гидравлических, пневматических и 

механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, 
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узлов и механизмов 

конструкций, устройств и принципов работы 

испытываемых сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

(амортизаторы, коленчатый вал, моторы, 

двигатели, диски роторов, компрессоров, 

турбин, кольца поршневые и стопорные, 

насосы поршневые, приводы к редукторам и 

др.) 

технических условий на испытания сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил 

использования сборочно-монтажных 

инструментов 

последовательности действий при испытаниях 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и 

механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 

основных технологических параметров 

испытательных стендов для гидравлических, 

пневматических и механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

методов контроля герметичности при 

гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 

видов, основных характеристик, назначения и 

правил применения приборов контроля 

герметичности при гидравлических, 

пневматических и механических испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с 

машинистом крана 

положения трудового законодательства 

российской федерации, регулирующие оплату 

труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента 

качества организации 

видов и правил применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

гидравлических, пневматических и 
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механических испытаниях 

требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической и 

электробезопасности при гидравлических, 

пневматических и механических испытаниях 

ПК 2.5. Выполнять 

выявление и устранение 

дефектов собранных 

узлов и агрегатов 

 Навыки: 

визуального определении дефектов 

обработанных поверхностей деталей 

контроля линейных и угловых размеров, форм 

и взаимного расположения поверхностей 

деталей 

контроля резьбовых поверхностей деталей 

контроля шероховатости обработанных 

поверхностей деталей 

контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

контроля деталей зубчатых передач сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

устранения дефектов, обнаруженных после 

испытания сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

 Умения: 

выявлять причины дефектов, предупреждать 

возможные дефекты при обработке 

поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий 

использовать стандартные и специальные 

контрольно-измерительные инструменты для 

контроля линейных и угловых размеров 

деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью до 7-го квалитета 

использовать стандартные и специальные 

контрольно-измерительные инструменты, 

приспособления для контроля точности формы 

и взаимного расположения поверхностей 

деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные 

контрольно-измерительные инструменты для 

контроля параметров резьбовых поверхностей 

деталей сложных машиностроительных 

изделий с точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей 

деталей сложных машиностроительных 

изделий визуально-тактильным и 

инструментальными методами 
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выявлять причины дефектов, предупреждать 

возможные дефекты при сборке сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

использовать универсальные и специальные 

измерительные инструменты для контроля 

сложных машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

использовать инструменты и приспособления 

для контроля деталей зубчатых передач 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, 

механизмов и технологической оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и 

узлов 

 Знания: 

видов дефектов при обработке поверхностей 

заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий, их причины и 

способы предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров деталей сложных 

машиностроительных изделий 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов для 

контроля линейных и угловых размеров с 

точностью до 7-го квалитета 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для контроля точности формы 

и взаимного расположения поверхностей с 

погрешностью не выше 9-й степени точности, 

резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени, шероховатости поверхностей 

видов дефектов сборочных соединений, их 

причин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических 

параметров сложных машиностроительных 

изделий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после 

гидравлических и пневматических испытаний 

Выполнение 

слесарно-

ПК 3.1. Подготавливать 

рабочее место, 

 Навыки: 

выбора инструмента и приспособлений для 
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ремонтных 

работ 

агрегатов и 

машин 

инструменты и 

приспособления для 

ремонтных работ в 

соответствии с 

производственным 

заданием с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего 

места 

демонтажа, монтажа, сборки и разборки 

механизмов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов 

оборудования средней сложности 

сборки, разборки механизмов оборудования 

средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и 

деталей механизмов оборудования средней 

сложности после сборки и монтажа 

 Умения: 

читать чертежи механизмов оборудования 

средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее 

рационального и безопасного выполнения 

работ по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

выбирать инструмент для производства работ 

по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

использовать персональную вычислительную 

технику для просмотра чертежей механизмов 

оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования 

средней сложности с использованием 

устройств вывода графической и текстовой 

информации 

выполнять подготовку механизмов 

оборудования средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов 

оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые 

для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты 

механизмов оборудования средней сложности 

производить измерения деталей и узлов 

механизмов оборудования средней сложности 

при помощи контрольно-измерительных 

инструментов 

изготавливать приспособления для разборки и 

сборки механизмов оборудования средней 

сложности 

осуществлять строповку и перемещение 

механизмов оборудования средней сложности 

с помощью подъемно-транспортных и 

специальных средств в пределах рабочего 

места 
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контролировать взаимное расположение узлов 

и деталей механизмов оборудования средней 

сложности после сборки и монтажа 

 Знания: 

требований, предъявляемых к рабочему месту 

для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для 

производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

прикладных компьютерных программ для 

просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и 

порядок работы в них 

основных форматов представления 

электронной графической и текстовой 

информации 

последовательности монтажа, демонтажа 

механизмов оборудования средней сложности 

последовательности сборки, разборки 

механизмов оборудования средней сложности 

последовательности разборки и сборки 

шкивов, муфт 

наименования, маркировки и правил 

применения масел, моющих составов и смазок 

методов и способов контроля качества 

разборки и сборки механизмов оборудования 

средней сложности 

правил проведения грузоподъемных операций 

при перемещении грузов в пределах рабочего 

места 

ПК 3.2. Выполнять 

ремонт отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов 

и машин  

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на ремонтируемые механизмы 

оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

выбора оборудования, инструмента и 

приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов 

механизмов оборудования средней сложности 

с точностью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания 

отверстий в деталях механизмов оборудования 

средней сложности с точностью до 7-го 
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квалитета 

 Умения: 

читать чертежи механизмов оборудования 

средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее 

рационального и безопасного выполнения 

работ по ремонту механизмов оборудования 

средней сложности 

выбирать станки, инструмент и 

приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней 

сложности 

определять межоперационные припуски и 

допуски на межоперационные размеры узлов и 

деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

производить разметку цилиндрических 

поверхностей деталей механизмов 

оборудования средней сложности 

выполнять опиливание и распиливание 

деталей механизмов оборудования средней 

сложности различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей 

деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

шаржировать притирочные и доводочные 

круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей 

механизмов оборудования средней сложности 

контролировать качество выполняемых работ 

при слесарной обработке деталей механизмов 

оборудования средней сложности с помощью 

контрольно-измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов 

оборудования средней сложности в зажимных 

приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, 

слесарно-сборочный и измерительный 

инструмент в зависимости от обрабатываемого 

материала и способа обработки поверхности 

при ремонте механизмов оборудования 

средней сложности 

использовать ручной механизированный 

инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов 

оборудования средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей 
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механизмов оборудования средней сложности 

в соответствии с технологической 

документацией 

контролировать качество выполняемых работ 

при механической обработке деталей 

механизмов оборудования средней сложности 

с помощью контрольно-измерительных 

инструментов 

 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по ремонту 

механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

оборудования, инструментов и 

приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней 

сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования 

средней сложности 

основные механические свойства 

обрабатываемых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и 

параметры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении 

слесарной обработки, причины их появления и 

способы предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе 

выполнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных 

отверстий 

способов опиливания деталей различной 

конфигурации 

способов проверки припасовки деталей со 

сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения 

доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на 

плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и 

доводочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и 

притирке, их свойства и правила применения 

правил и последовательностей проведения 

измерений 

методов и способов контроля размеров 

деталей и узлов после слесарной и 
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механической обработки 

требований к шероховатости поверхности 

после слесарной и механической обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на 

сверлильных станках 

ПК 3.3. Осуществлять 

регулировку 

механизмов отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов 

и машин  

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на регулируемое простое 

оборудование 

подготовки рабочего места при регулировке 

простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и 

приспособлений для регулировки простого 

оборудования 

выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

использования контрольно-измерительных 

инструментов для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке простого 

оборудования 

сдачи простого оборудования после 

регулировки и испытания 

испытания простого оборудования 

 Умения: 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее 

рационального и безопасного выполнения 

работ по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ 

по регулировке простого оборудования 

контролировать качество выполнения работ по 

регулировке простого оборудования 

выполнять регулировку простого 

оборудования в правильной технологической 

последовательности 

проверять правильность срабатывания 

приборов управления простого оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого 

оборудования после проведения 

регулировочных работ 

проводить испытания простого оборудования 

в правильной последовательности 

производить оформление результатов 

испытания простого оборудования 

использовать текстовые редакторы 

(процессоры) для оформления документов по 

результатам испытаний простого 
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оборудования 

 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по регулировке 

простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для 

производства работ по регулировке простого 

оборудования 

устройств и принципов действия простого 

оборудования 

основных технических данных и 

характеристик механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки 

отремонтированного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств 

индивидуальной и коллективной защиты при 

выполнении работ по регулировке простого 

оборудования 

требования охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности при регулировке 

простого оборудования 

ПК 3.4. Определять 

дефектацию отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, агрегатов 

и машин 

 Навыки: 

изучения конструкторской и технологической 

документации на дефектуемое простое 

оборудование 

подготовки рабочего места при дефектации 

простого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и 

приспособлений для дефектации простого 

оборудования 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам 

дефектации простого оборудования 

 Умения: 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее 

рационального и безопасного выполнения 

работ по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и 

приспособления для производства работ по 

дефектации простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный 
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инструмент для оценки степени износа 

простого оборудования 

производить визуальную оценку наличия 

дефектов и степени износа простого 

оборудования 

принимать решения о ремонте или замене 

узлов и деталей простого оборудования 

заполнять документы по результатам 

дефектации простого оборудования в 

соответствие с требованиями, 

предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы 

(процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации простого 

оборудования 

 Знания: 

требований, предъявляемые к рабочему месту 

для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, 

возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для 

производства работ по дефектации простого 

оборудования 

технических требований, предъявляемые к 

простому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого 

оборудования 

видов износа узлов и деталей простого 

оборудования 

факторов, влияющих на интенсивность износа 

механизмов простого оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого 

оборудования 

браковочных признаков механизмов простого 

оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по 

результатам дефектации простого 

оборудования 

порядка заполнения документов по 

результатам дефектации простого 

оборудования 

Освоение 

профессии 

рабочего 

«Сварщик 

ручной 

ПК 4.1 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД)  

простых деталей 

 Навыки: 

Ознакомление с конструкторской и 

производственно-технологической 

документацией по сварке  

Проверка работоспособности и исправности 
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дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом» 

неответственных 

конструкций 

сварочного оборудования  

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного 

шва для сварки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей)  

Сборка элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) подсварку с применением 

сборочных приспособлений  

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку на прихватках  

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке  

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом сварных швов после сварки  

Удаление ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного поста РД  

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД  

Проверка наличия заземления сварочного 

поста РД  

Подготовка и проверка сварочных материалы 

для РД  

Настройка оборудования РД для выполнения 

сварки  

Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла  

Выполнение РД простых деталей 

неответственных конструкций  

Выполнение дуговой резки простых деталей  
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Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

 Умения:  

Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей)  

Применять сборочные приспособления для 

сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный 

инструмент для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки  

Использовать измерительный инструмент для 

контроля собранных элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

данной трудовой функции 

Проверять работоспособность и исправность 

сварочного оборудования для РД 

Настраивать сварочное оборудование для РД 

Выбирать пространственное положение 

сварного шва для РД  

Владеть техникой предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке  

Владеть техникой РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Владеть техникой дуговой резки металла 

Контролировать с применением 

измерительного инструмента сваренные РД 

детали на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 
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документации по сварке  

Пользоваться конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения 

данной трудовой функции 

 Знания: 

Основные типы, конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и обозначение 

их на чертежах  

Правила подготовки кромок изделий под 

сварку 

Основные группы и марки свариваемых 

материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила 

их эксплуатации и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под 

сварку 

Виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации 

электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при 

проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на 

рабочем месте 

Основные типы, конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, выполняемых 

РД, и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, 

свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД 

Устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для РД, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения 

Техника и технология РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Дуговая резка простых деталей 

Выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла  
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3.3 Личностные результаты в соответствии с ФГОС СОО (формируются при освоении 

учебных предметов общеобразовательного цикла и внеурочной деятельности): 

Личностные результаты освоения основной образовательной программы обучающимися 

должны отражать готовность и способность обучающихся руководствоваться 

сформированной внутренней позицией личности, системой ценностных ориентаций, 

позитивных внутренних убеждений, соответствующих традиционным ценностям 

российского общества, расширение жизненного опыта и опыта деятельности в процессе 

реализации основных направлений воспитательной деятельности, в том числе в части: 

гражданского воспитания: 

сформированность гражданской позиции обучающегося как активного и ответственного 

члена российского общества; 

осознание своих конституционных прав и обязанностей, уважение закона и правопорядка; 

принятие традиционных национальных, общечеловеческих гуманистических и 

демократических ценностей; 

готовность противостоять идеологии экстремизма, национализма, ксенофобии, 

дискриминации по социальным, религиозным, расовым, национальным признакам; 

готовность вести совместную деятельность в интересах гражданского общества, 

участвовать в самоуправлении в общеобразовательной организации и детско-юношеских 

организациях; 

умение взаимодействовать с социальными институтами в соответствии с их функциями и 

назначением; 

готовность к гуманитарной и волонтерской деятельности; 

патриотического воспитания: 

сформированность российской гражданской идентичности, патриотизма, уважения к 

своему народу, чувства ответственности перед Родиной, гордости за свой край, свою 

Родину, свой язык и культуру, прошлое и настоящее многонационального народа России; 

ценностное отношение к государственным символам, историческому и природному 

наследию, памятникам, традициям народов России, достижениям России в науке, 

искусстве, спорте, технологиях и труде; 

идейная убежденность, готовность к служению и защите Отечества, ответственность за 

его судьбу; 

духовно-нравственного воспитания: 

осознание духовных ценностей российского народа; 

сформированность нравственного сознания, этического поведения; 

способность оценивать ситуацию и принимать осознанные решения, ориентируясь на 

морально-нравственные нормы и ценности; 

осознание личного вклада в построение устойчивого будущего; 

ответственное отношение к своим родителям и (или) другим членам семьи, созданию 

семьи на основе осознанного принятия ценностей семейной жизни в соответствии с 

традициями народов России; 

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях  

Причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных 

швов, способы их предупреждения и 

исправления 
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эстетического воспитания: 

эстетическое отношение к миру, включая эстетику быта, научного и технического 

творчества, 

спорта, труда и общественных отношений; 

способность воспринимать различные виды искусства, традиции и творчество своего и 

других народов, ощущать эмоциональное воздействие искусства; 

убежденность в значимости для личности и общества отечественного и мирового 

искусства, 

этнических культурных традиций и народного творчества; 

готовность к самовыражению в разных видах искусства, стремление проявлять качества 

творческой личности; 

физического воспитания: 

сформированность здорового и безопасного образа жизни, ответственного отношения к 

своему здоровью; 

потребность в физическом совершенствовании, занятиях спортивно-оздоровительной 

деятельностью; 

активное неприятие вредных привычек и иных форм причинения вреда физическому и 

психическому здоровью; 

трудового воспитания: 

готовность к труду, осознание ценности мастерства, трудолюбие; 

готовность к активной деятельности технологической и социальной направленности, 

способность инициировать, планировать и самостоятельно выполнять такую 

деятельность; 

интерес к различным сферам профессиональной деятельности, умение совершать 

осознанный выбор будущей профессии и реализовывать собственные жизненные планы; 

готовность и способность к образованию и самообразованию на протяжении всей жизни; 

экологического воспитания: 

сформированность экологической культуры, понимание влияния социально-

экономических процессов на состояние природной и социальной среды, осознание 

глобального характера экологических проблем; 

планирование и осуществление действий в окружающей среде на основе знания целей 

устойчивого развития человечества; 

активное неприятие действий, приносящих вред окружающей среде; 

умение прогнозировать неблагоприятные экологические последствия предпринимаемых 

действий, предотвращать их; 

расширение опыта деятельности экологической направленности; 

ценности научного познания: 

сформированность мировоззрения, соответствующего современному уровню развития 

науки и 

общественной практики, основанного на диалоге культур, способствующего осознанию 

своего места в поликультурном мире; 

совершенствование языковой и читательской культуры как средства взаимодействия 

между людьми и познания мира; 

осознание ценности научной деятельности, готовность осуществлять проектную и 

исследовательскую деятельность индивидуально и в группе. 

 

3.4 Метапредметные результаты в соответствии с ФГОС СОО (формируются при 

освоении учебных предметов общеобразовательного цикла): 

Овладение универсальными учебными познавательными действиями: 

а) базовые логические действия: 

самостоятельно формулировать и актуализировать проблему, рассматривать ее 

всесторонне; 
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устанавливать существенный признак или основания для сравнения, классификации и 

обобщения; 

определять цели деятельности, задавать параметры и критерии их достижения; 

выявлять закономерности и противоречия в рассматриваемых явлениях; 

вносить коррективы в деятельность, оценивать соответствие результатов целям, оценивать 

риски последствий деятельности; 

развивать креативное мышление при решении жизненных проблем; 

б) базовые исследовательские действия: 

владеть навыками учебно-исследовательской и проектной деятельности, навыками 

разрешения проблем; 

способность и готовность к самостоятельному поиску методов решения практических 

задач, 

применению различных методов познания; 

овладение видами деятельности по получению нового знания, его интерпретации, 

преобразованию и применению в различных учебных ситуациях, в том числе при 

создании учебных и социальных проектов; 

формирование научного типа мышления, владение научной терминологией, ключевыми 

понятиями и методами; 

ставить и формулировать собственные задачи в образовательной деятельности и 

жизненных ситуациях; 

выявлять причинно-следственные связи и актуализировать задачу, выдвигать гипотезу ее 

решения, находить аргументы для доказательства своих утверждений, задавать параметры 

и критерии решения; 

анализировать полученные в ходе решения задачи результаты, критически оценивать их 

достоверность, прогнозировать изменение в новых условиях; 

давать оценку новым ситуациям, оценивать приобретенный опыт; 

разрабатывать план решения проблемы с учетом анализа имеющихся материальных и 

нематериальных ресурсов; 

осуществлять целенаправленный поиск переноса средств и способов действия в 

профессиональную среду; 

уметь переносить знания в познавательную и практическую области жизнедеятельности; 

уметь интегрировать знания из разных предметных областей; 

выдвигать новые идеи, предлагать оригинальные подходы и решения; 

ставить проблемы и задачи, допускающие альтернативные решения; 

в) работа с информацией: 

владеть навыками получения информации из источников разных типов, самостоятельно 

осуществлять поиск, анализ, систематизацию и интерпретацию информации различных 

видов и форм представления; 

создавать тексты в различных форматах с учетом назначения информации и целевой 

аудитории, выбирая оптимальную форму представления и визуализации; 

оценивать достоверность, легитимность информации, ее соответствие правовым и 

морально-этическим нормам; 

использовать средства информационных и коммуникационных технологий в решении 

когнитивных, коммуникативных и организационных задач с соблюдением требований 

эргономики, техники безопасности, гигиены, ресурсосбережения, правовых и этических 

норм, норм информационной безопасности; 

владеть навыками распознавания и защиты информации, информационной безопасности 

личности. 

Овладение универсальными коммуникативными действиями: 

а) общение: 

осуществлять коммуникации во всех сферах жизни; 
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распознавать невербальные средства общения, понимать значение социальных знаков, 

распознавать предпосылки конфликтных ситуаций и смягчать конфликты; 

владеть различными способами общения и взаимодействия; 

аргументированно вести диалог, уметь смягчать конфликтные ситуации; 

развернуто и логично излагать свою точку зрения с использованием языковых средств; 

б) совместная деятельность: 

понимать и использовать преимущества командной и индивидуальной работы; 

выбирать тематику и методы совместных действий с учетом общих интересов и 

возможностей каждого члена коллектива; 

принимать цели совместной деятельности, организовывать и координировать действия по 

ее достижению: составлять план действий, распределять роли с учетом мнений 

участников, обсуждать результаты совместной работы; 

оценивать качество своего вклада и каждого участника команды в общий результат по 

разработанным критериям; 

предлагать новые проекты, оценивать идеи с позиции новизны, оригинальности, 

практической значимости; 

координировать и выполнять работу в условиях реального, виртуального и 

комбинированного взаимодействия; 

осуществлять позитивное стратегическое поведение в различных ситуациях, проявлять 

творчество и воображение, быть инициативным. 

Овладение универсальными регулятивными действиями: 

а) самоорганизация: 

самостоятельно осуществлять познавательную деятельность, выявлять проблемы, ставить 

и формулировать собственные задачи в образовательной деятельности и жизненных 

ситуациях; 

самостоятельно составлять план решения проблемы с учетом имеющихся ресурсов, 

собственных возможностей и предпочтений; 

давать оценку новым ситуациям; 

расширять рамки учебного предмета на основе личных предпочтений; 

делать осознанный выбор, аргументировать его, брать ответственность за решение; 

оценивать приобретенный опыт; 

способствовать формированию и проявлению широкой эрудиции в разных областях 

знаний, 

постоянно повышать свой образовательный и культурный уровень; 

б) самоконтроль: 

давать оценку новым ситуациям, вносить коррективы в деятельность, оценивать 

соответствие результатов целям; 

владеть навыками познавательной рефлексии как осознания совершаемых действий и 

мыслительных процессов, их результатов и оснований; 

использовать приемы рефлексии для оценки ситуации, выбора верного решения; 

уметь оценивать риски и своевременно принимать решения по их снижению; 

в) эмоциональный интеллект, предполагающий сформированность: 

самосознания, включающего способность понимать свое эмоциональное состояние, 

видеть направления развития собственной эмоциональной сферы, быть уверенным в себе; 

саморегулирования, включающего самоконтроль, умение принимать ответственность за 

свое поведение, способность адаптироваться к эмоциональным изменениям и проявлять 

гибкость, быть открытым новому; 

внутренней мотивации, включающей стремление к достижению цели и успеху, оптимизм, 

инициативность, умение действовать, исходя из своих возможностей; 

эмпатии, включающей способность понимать эмоциональное состояние других, 

учитывать его при осуществлении коммуникации, способность к сочувствию и 

сопереживанию; 
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социальных навыков, включающих способность выстраивать отношения с другими 

людьми, заботиться, проявлять интерес и разрешать конфликты; 

г) принятие себя и других людей: 

принимать себя, понимая свои недостатки и достоинства; 

принимать мотивы и аргументы других людей при анализе результатов деятельности; 

признавать свое право и право других людей на ошибки; 

развивать способность понимать мир с позиции другого человека. 

3.5 Предметные результаты в соответствии с ФГОС СОО отражены в рабочих программах 

учебных предметов общеобразовательного цикла. 

 

3.6 Личностные результаты воспитания отражены в рабочей программе воспитания. 



Раздел 4. Структура и содержание образовательной программы  

 Учебный план (Приложение 1) 

 Календарный учебный график (Приложение 2) 

 Рабочие программы учебных предметов, дисциплин, модулей (Приложение 3) 

 Иные компоненты ОП СПО: Программа практики (Приложение 4) 

 Оценочные материалы (Приложение 5) 

 Программа государственной итоговой аттестации (Приложение 6) 

 Методические материалы (Приложение 7) 

 Рабочая программа воспитания (Приложение 8) 

 Календарный план воспитательной работы (Приложение 9) 

 Формы аттестации (Приложение 10) 

 Справка о материально-техническом оснащении специальных помещений для 

реализации образовательной программы (Приложение 11) 

 Справка об учебно-методическом оснащении (Приложение 12) 

 

Раздел 5. Контроль и оценка результатов освоения образовательной 

программы 

Качество образовательной программы определяется в рамках системы внутренней 

оценки, а также системы внешней оценки на добровольной основе. 

5.1. Внутренняя оценка качества освоения образовательной программы. 

Внутренняя оценка качества освоения ППКРС включает текущий контроль 

успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежуточной 

аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю отражены в учебном 

плане, рабочих программах учебных предметов, дисциплин, модулей, практик и доводятся 

до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения. 

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений 

поэтапным требованиям соответствующей ППКРС (текущий контроль успеваемости и 

промежуточная аттестация в справке об учебно-методическом оснащении) 

создаются фонды оценочных средств, позволяющие оценить умения, знания, 

практический опыт и освоенные компетенции. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух 

основных направлениях: 

оценка уровня освоения дисциплин; 

оценка компетенций обучающихся. 

Для юношей предусмотрена оценка результатов освоения основ военной службы. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного 

экзамена. Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

квалифицированного рабочего, служащего, указанной в пункте 2.1 образовательной 

программы. 

В целях совершенствования образовательной программы образовательная 

организация при проведении регулярной внутренней оценки качества образовательной 

программы привлекает работодателей и их объединения, иных юридических и (или) 

физических лиц, включая педагогических работников учреждения. 

5.2. Внешняя оценка качества освоения образовательной программы 

Внешняя оценка качества образовательной программы может осуществляться в том 

числе в рамках профессионально-общественной аккредитации, проводимой 

работодателями, их объединениями, а также уполномоченными ими организациями в 

целях признания качества и уровня подготовки выпускников, отвечающих требованиям 

профессиональных стандартов, требованиям рынка труда к специалистам 

соответствующего профиля. 
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Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

 

6.1. Общие условия реализации образовательной программы 

Федеральное государственное бюджетное профессиональное образовательное 

учреждение «Орловское специальное учебно-воспитательное учреждение закрытого типа» 

осуществляет образовательную деятельность по реализации образовательной программы 

среднего профессионального образования в соответствии с действующими санитарными 

нормами и правилами: 

 Федеральный закон от 30 марта 1999 г. № 52-ФЗ «О санитарно-

эпидемиологическом благополучии населения»;  

 санитарные правила СП 2.4.3648-20 «Санитарно-эпидемиологические требования к 

организациям воспитания и обучения, отдыха и оздоровления детей и молодежи», 

утвержденные постановлением Главного государственного санитарного врача Российской 

Федерации от 28 сентября 2020 г. № 28; 

 санитарно-эпидемиологические правила и нормы СанПиН 2.3/2.4.3590-20 

«Санитарно-эпидемиологические требования к организации общественного питания 

населения», утвержденные постановлением Главного государственного санитарного врача 

Российской Федерации от 27 октября 2020 г. № 32;  

 санитарные правила и нормы СанПиН 1.2.3685-21 «Гигиенические нормативы и 

требования к обеспечению безопасности и (или) безвредности для человека факторов 

среды обитания», утвержденные постановлением Главного государственного санитарного 

врача Российской Федерации от 28 января 2021 г. № 2. 

 

6.2. Материально-техническое оснащение образовательной программы приведено в 

справке о материально-техническом оснащении. 

 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы приведены в 

подразделе «Кадровый состав». 

 

6.4. Учебно-методическое обеспечение реализации образовательной программы 

Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован печатными 

изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине 

общепрофессионального цикла и по каждому профессиональному модулю 

профессионального цикла из расчета одно печатное издание и (или) электронное издание 

по каждой дисциплине, модулю на одного обучающегося, реализуемым в Орловском 

СУВУ. Библиотечный фонд укомплектован печатными изданиями и (или) электронными 

изданиями основной и дополнительной учебной литературы, вышедшими за последние 5 

лет. 

В качестве основной литературы учреждение должно использовать учебники, 

учебные пособия, предусмотренные примерной образовательной программе. 

В Орловском СУВУ создана электронная информационно-образовательная среда.  

Образовательная программа обеспечена учебно-методической документацией по 

учебным предметам, дисциплинам и модулям, реализуемым в Орловском СУВУ. 

Учебно-методическое обеспечение приведено в справке об учебно-методическом 

оснащении. 
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